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Nazwa

KARTA LABORATORYJNA DZIANINY 1

Strona nr

llog¢ stron

1

Wyniki badan laboratoryjnych / Laboratory test record

Artykut / nr maszyny

dziewiarskiej {article, knitting machine nr)

Nr wsadu (Bstchnr) coeeeveeeecienneans

Sktad surowcowy

Fibre content

62% cotton 38% PET

Nr Rolki rotno........

Ocena
Lp. Badany parametr Jednostka | Czestotliwosé Wymaganie Wynik
Unit S ol Verification
Tested property L Frequency AT e Result
OK / NOK
Szerokosé robocza 1 v i
1 cm urodchji = 2302 0% (2 230)
Usable width
Kolor — poréwnanie z
2 probka referencyjng 1raz na partie Zgodny z
produkcji referencja
WMetameric fsilurs (calour devistion from
the referance sample]
3 Zapach 1raz na partie Bez nienaturalnego
o produkdi zapachu
Skos
4 % 1raz na miesigc Max 4%
Overall sker
tuk
5 % 1 raz na miesigc Max 2%
Bow
- Gramatura e 1raz na partie 190+10/-5%
K g it v 5 produkeying (180,5+209)
Kolumienki 1raz na partie
produkcyjng 5%
Zmiana wales
wymiarow po
7 praniu w 60°C
Dimensional change: qudkl o 1 raz na partie 459
after washing 60°C — i produkcying =
8 pH stopieri 1ozt partic 4,0do 7,5
produkcyjng ’ ’
Pilling
. arc Po zmianie .
9 Obdigsenie 155¢ 2000 cykli stopien by Min 3
Loading weight 1555
Abrazja
10 000 Po zmianie
10 Min 10 000
Abrasion resistance- SUWOW preedzy
thread braskage
Kolumienki 11-12,5 +10/-5%
i Scistfosci walaz Po zmisnie (10,45 do 13,75)
- przedzy
Density Rzadki 9,2-10,7 +10/-5%
A (8,74:11,77)
Kolumienki
Medium < 4,6%
12 Rozcigganie ks Po zmianie
Un-recoverad elasticity qudki prasdzy
Medium < 4,6%
coursas

Ustawienia suszarko-stabilizerki stentring proces settines

Szerokos¢ widn cm
Temperatura tempsraturs °C
Predkosc speed m/min
Naddanie fesding ratic %

Uwagi

Data i podpis laboranta pzte and signzture: .




